Unimat 23 EL. Die gelbe Weinig-Klasse.

Unimat 23 EL. Der Sta
reichsten Kehlautom

Kein Kehlautomat steht in so vielen :
Lindern in so vielen Betrieben wie
der Weinig Unimat. Es ist die
meisterprobte Hobel- und Kehlma-
L schinen-Serie, die jemals gebaut
< wurde. Und dieser Unimat 23 EL
schldgt jeden anderen Unimat.
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kste aus der erfolg-
iten-Reihe der Welt.

Die Spindeldrehzahl ist auf 8.000 Stark in Grol3- und Kleinserien, grof3
Upm beschleunigt. Frasspindel ist im Mehrschichtbetrieb.
hochleistungsgelagert. Antrieb ist

verstirkt. All das bewirkt einen um

40% hoheren Ausstol3. Bei glanzen-

dem Oberflachen-Finish!
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Was so ein Hochleistur

'gner der ersten, der mit CE-Zeichen ausge- Schwere Stindereinheiten aus hochwertigem
zeichnet ist: Garantie fiir Sicherheit! Produ- Guf mit optimiertem Schwingungsverhalten
ziert nach der strengen Qualitéitsnorm DIN sind die zuverldssige Basis fiir ruhigen Lauf
ISO 9001. von Vorschubelementen und Spindeln.

Grolle Absaughauben mit schweren Andruck-  GroBe Flugkreise an allen Spindeln! Weil
organen. Durch Einhandverstellung schnell auf grofle Werkzeuge eingesetzt werden konnen.
Werkzeug-Flugkreis einstellbar.



gs-Kehlautomat alles b
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Klares Bedienfeld: Alles im Blick, alles im Obere Spindel und Die Vorschubwalzen #7
Griff. Der Unimat ist leicht zu bedienen. Vorschub verstellen sind spezialverzahnt

Sie per Knopfdruck und dringen weniger
zusammen oder sepa- tief ins Holz ein.

rat. Kein Kurbeln von  Weinig-Patent!
Hand.

Verbessertes Vorschubsystem durch zahlreiche  Der um 30° schwenk- Antrieb durch Kardan-

Vorschubwalzen {iber dem Tisch und variabel =~ bare Vorschub ermég- gelenke, nicht mit
einbaubare angetriebene Walzen im Tisch licht den Transport Ketten: robuster, war-
sichern Arbeitstempo und Qualitiit der Ware. von schrig zuge- tungsfrei, langlebiger, ‘
schnittenem oder genauer.
stufenverleimtem

Rohmaterial durch die
Maschine. Das spart
Holz!




.er Tischaufbau ist
komplett gehirtet. Das
sichert eine hohe
Verschleilifestigkeit.

Seitliche Druckrollen
fithren auch kurze und
schmale Werkstiicke.

Pneumatischer

Walzenandruck fiir
Werkstiicke mit stark
variierender Rohholz-
Dicke. Abrichten oder
Egalisieren? Die Ein-
zugswalze vor der
Abrichtspindel ist
pneumatisch hoch-tief
taktbar.

Nuten-Fiihrsystem fiir
gerade Filigekanten
ergibt verleimfahige
Werkstiicke. Auch
kurze, ungekappte
Werkstiicke werden
parallel, auch verzoge-
ne genau abgerichtet,
auch konische und
geschwungene exakt
dickengehobelt.

Rapidverstellung der Tischeinlage. Kein Ver-
schleill der Spindelschieber durch
aufgedoppelte Tischplatten-Elemente.

Priizise Holzfiihrung nach oberer und iiber
unterer Spindel: Optimal-Oberfldche und
Parallelitat. Angetriebene Auszugwalzen tiber
und im Tisch: sicherer Werkstiickauszug, auch
bei Diinnware. Die Tischwalze ist in der Hohe
verstellbar.



Was so ein Hochleistungs-Kehlautomat alles bietet.

Hochleistungsgelagerte Frasspindel! Das ge-

wihrleistet einen unvergleichlich ruhigen Lauf

und die unvergleichlich glatte Oberfldche der
Flichen und Profile. Neuartige Spindelkon-
struktion mit Hochleistungslagerung und
Flachriemenantrieb. Extreme Laufruhe und
beste Oberflichenqualitit. 8.000 Upm!

Hubspindel mit auto-
matischer Steuerung
der Hobhohe und
Vorwahl von Dicke
und Breite. Beschleu-
nigter Durchlauf in
der Fertigung!
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Abrichtspindel mit
Falzfriser und ge-
schlitzte Tischplatten:
Priizision beim Ab-
richten und Fiigen,
Larmschutz.

Schmierstellen, da-
durch geringer War-
tungsaufwand. Sie
vergessen keine
Schmierstellen, auch
die der axialen Spin-

delverstellungen nicht.

Zentrale Position der"

Verstellbarer Auslauf-
tisch nach der unteren
Profilierspindel.
Schnell Riisten. Keine
Einschlige.

Weinig DigiSet fiir linke und obere Spindel.

Werkzeug tber digitale Doppelanzeigen direkt
einstellbar. Fertigmal3 in Breite und Dicke stets

ablesbar.
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“Qutomatischer Abrichttisch mit digitaler Zusatzliche Vorschubwalzen im Bereich der
Zahlenanzeige. Beschleunigt die Dickenmal3-  Vertikal- und Universalspindeln garantieren
Einstellung und bringt betridchtliche Holz- den Transport sehr kurzer Werkstiicke.
einsparung. Das letzte Teil einer Serie bleibt nicht stecken:

Keine Brandstellen am Holz.

Bis zu 80 mm Axial-  Verkiirzter Aufgaben-  Glasleisten-Sdge automatisch getaktet zusam-
verstellung der tisch: 1,2 m statt 2,0 men mit der Glasleistenabfiihrung: unverzicht-
Vertikalspindeln. Das  m. Niitzlich bei Be- bar fiir die Fensterfertigung.

heif}t, bessere schickungsmagazinen

Werkzeugnutzung und und innerhalb von

kiirzere Riistzeiten. verketteten Anlagen.
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Jedes Profil. (Jedes!)

Die Spindelkombinationen auf der linken Seite erméglichen Thnen eine fast
unbeschrénkte Zahl verschiedener Profile. Hier zeigen wir Ihnen eine kleine
Auswahl dessen, was Sie alles schneller, besser und preisgiinstiger mit dem
Weinig Unimat 23 EL fertigen konnen.




Unimat 23 EL. Die gelbe Weinig-Klasse.

Universal-
spindel:

ine Spindel
mehr auf
jeder Seite!

Sie konnen sie oben einsetzen. Sie
konnen sie unten einsetzen. Sie kon-
nen sie links, Sie konnen sie rechts,
Sie konnen sie schrig einsetzen.
Diese Rundum-Spindel erweitert
enorm die Moglichkeiten, die Sie
mit Threm Unimat haben. Zum Bei-
spiel, wenn Sie nuten wollen. Oder
wenn Sie hinterkehlen miissen, etwa
in einem Winkel zum Tisch oder
zum Anschlag. Aber auch beim Auf-
trennen.

Diesen Alleskonner konnen Sie
komplett von vorne einstellen und
per Knopfdruck in jeder Position
arretieren.

Mobil-

g%i;‘ldelz

intelligente
Multitalent.

Ein Multitalent ist die linke Mobil-
spindel. Das unterschiedlich breite
Rohmaterial wird elektronisch ge-
messen und angezeigt. Die Span- )
abnahme kann programmiert wer-
den. Die Spindel stellt sich automa-
tisch auf die Werkstiickbreiten ein.
Der aktuelle Werkzeugdurchmesser
wird beriicksichtigt. 40 Rastermalle
konnen gespeichert werden. Auto-
matische Spindelverstellung auf Fix-
mafe. Optimale Holznutzung durch
giinstigen Zuschnitt. Die Mobil-
spindel ist ein Extra, das den Nutzen
Thres Unimat entscheidend vergro-
Bert! )




Sadgespindel:
Al.l? eirrl’mal (1)
hobeln,
profilieren,
sagen.

Drei Arbeiten in einem einzigen Ar-
beitsgang erledigen — das bringt Ih-
nen erstens eine beschleunigte Ferti-
®ung und zweitens mehr Genauig-
keit. Die Prizision wird zudem
durch kurze Walzenabstande und
einen durchgehenden Arbeitstisch
gesteigert. Eine Riickschlag-
sicherung schiitzt den Mann am
Unimat. Diese Sdagespindel ist ein
Extra, das Ihr Betrieb braucht. Wozu
ein Werkstiick drei- statt einmal in
die Hand nehmen?

Spaltelement:
Dann
fertigen

Sie auch
Lamelien.

Zwei Arbeitsspindeln sind in eng-
stem Raum versetzt angeordnet. Sie
sagen das Werkstiick zugleich von
links und von rechts auf. Deshalb
geschieht das Aufspalten mit du3er-
ster Prazision. Sie konnen aus geho-
belter Blockware Lamellen auch fiir
mehrschichtige Elemente herstellen,
z.B. fur Fertigparkett, Dreischicht-
platten und mehr. So bereichern Sie
das Leistungsangebot Ihres Unter-
nehmens wesentlich.

|



Rustzeit-Killer.

Wenn Sie das Beste und Leistungsstirkste wollen, bekommen Sie den
Weinig Unimat als High-Tech-Automaten. Er senkt die Riistzeiten zwischen
der Fertigung verschiedener Profile auf ein absolutes Minimum. Nur kurz
bleibt der Unimat stehen, und schon wirft er die nidchsten Profile aus. Sie
konnen pausenlos fertigen und erreichen eine Produktivitit, die Unkosten
senkt und Gewinne erhoht. Vor allem bei der Fertigung von Einzelstiicken
und Kleinserien. Sie brauchen nicht mehr auf Vorrat zu fertigen.

Weinig ATS:
Bis 98 MaBe
auf Knopf-

druck!

Im ATS-Computer kon-
nen Sie bis zu 98 Werk-
%ﬁck«Dhnensionen
Snprogrammieren und
per Knopfdruck abru-
fen. Linke und obere
Spindel fahren dann
automatisch in die rich-
tige Position. Auf mm-
Bruchteile genau, denn
der Werkzeugradius
wird berticksichtigt.
Schon das erste Werk-
stlick stimmt exakt. Es
gibt keinen Einstell-
abfall mehr. Schutz
gegen unbeabsichtigte
Spindelverstellung.

Weinig

CAS-LogoPac:

Bis 9.999 Profile im Criff.

CAS-LogoPac ist ein
rechnerunterstiitztes
Riistsystem. Es verwal-
tet alle Profil- und
Werkzeugmale, be-
rechnet die Einstell-
werte fiir die Spindeln
und stellt in den ein-
zelnen Riistphasen die
Daten direkt an der
Spindel zur Verfii-
gung. Schon vom
ersten Tag an konnen
Sie pausenlos produ-
zieren. Die Einstell-
zeiten werden dra-
stisch verkiirzt. Alle
Fehler des Einstellens
von Hand sind zugleich
ausgeschaltet. Auch
gibt es keine Holzab-
falle mehr, weil schon
das erste Profil 100%ig
mal3genau aus der Ma-
schine kommt. Neue

Profilmalie zeigt der
Computer auf Knopf-
druck an jeder Spindel
an. Der Bediener braucht
nur noch die angezeigten
Male per Handkurbel
eimnzustellen.
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Unimat 23 EL. Die gelbe Weinig-Klasse.

Starker NutZiiche
Standard. Extras.

Arbeitsbreite (bei Flugkreisdurchmesser 140 mm) 20-230 mm Mobhilspindel fiir unterschiediich breite Werkstiicke |
Arbeitshohe (bei Flugkreisdurchmesser 123mm) 8-120 mm Bremsmotore flir Spindel und Vorschub |
Anzahl der Spindeln, min.-max. 5-9 Muotorverstirkung bis 37 KW (50 PS) fitr Spindeln, bis 8,6 KW (12 PS)
fiir Vorschub
Matorstiirke je Spindel 4 KW/5,5PS - i
Nutenfiihrung fiir kurze, gekriimmie und ungekappte Werkstiicke
Motorstirke des Vorschubs 22KW/3 PS
Verkilrzter Walzenabstand
Drehzahl der Spindéln (.000 Upm
Kurzteilepaker fiir Werkstiicke ab 490 mm Liinge
Durchmesser der Spindeln 40 mm
Werkzeugmebistinde
Werkzeugflugkreis |, untere Spindel. min-max. 125-180 mm s
Vorschub 6-36 im/min.
Werkzeugllugkreis Vertikalspindeln. links, min.-max,  112-200 mm '
- Beschickungsmagazine o/
Werkzeugflughkreis Vertikalspindeln, rechts, min-max. 112-250 mm — y
o S . Druckbalken vor oberer Spindel wegschwenkbar
Werkzeugflugkreis Horizontalspindeln. oben. min.-max. 100-200 mm -
- Zentrale Position aller Schmierstellen an der Maschinenvorderseite

Werkzeugflugkreis Horizontalspindeln, unten. min.-max. 100-250 mm

ATS-System

Vorschubgeschwindigkeit. stulenlos regelbar 5-24 mi/min.
) Universalspindel Flugkreis min; 100 mm, max, 200 mm
Durchmesser der Voschubwalzen 140 mm — —
) ) N Glasleistensige, vertikal getaktet, horizontal manuell oder getaktet
Breite der Vorschubwalzen 2 x 50 mm

) - : Linderspezifische Sicherheitspakete
Breite der Walzen gegeniiber linker Spindel 2 x 20 mm. 1 x 10 mm =
Riickschlagsicherung

Angetriebene Rollen im Auslauftisch, Durchmesser 101 m
[ B Kurzer Aufgabetisch
Breite der Rollen im Auslauftisch 210 mm — — — —
= Abrichutisch 2,5 m, 3 m
Preumatischer Druck der Vorschubwalzen, max. f bar
e ) Spindeldurchmesser 50 mm, | /2", 1 13/16".2 1/8" |
Verstellbereich fiir Abrichttisch und Fiigelineal 10 mm — I
. Waxilitpumpe manuell / automatisch |
Verstellbereich der Venikalspindeln (axial) 80 mm -
I Abrichthilfe
Verstellbereich der Horizontalspindeln (axial) 45 mm =
Arbeitshohe 160 mm
Verstellbereich Abrichtspindel (axial) 17 mm @
Servoverstellung fiir Vorschubgeschwindigkeit
Liinge des Abrichutisches 2m :
CAS-LogoPac
Einstellgenauigkeit der mech. Digitalanzeigen 0.05 mm

Verstellbarer Auslauftisch

|
| Absolutmallanzeige der Werkstiickabmessungen
i Vorschub 30 ° schwenkbar
Mech, Digitalanzeigen an den Druckorganen der oberen Spindel -
. ' o ) o Motorische Verstellung von Abrichttisch und Fiigelineal

| Schallschutz und Sicherheits-Vollverkleidung

Preurmatische Klemmung der Spindelachsen

Geteilter Druckbalken vor aberer Spindel

) S - = Angetriebene Rollen im Maschinentisch
Matorische Hoch-Tiel-Verstellung der oberen Spindel mit
| Digitalanzeige

Motorische Hoch-Tiet-Verstellung des Vorschubs

Seitlicher Rollenandruck gegeniiber erster rechter Spindel

Tischplatten austauschbar und auf Flgukreis der Vertikalspindeln
emstellbar

Technische Anderungen vorbehalten.

Gehiirtete Tischiplatte vor 1. unterer Spindel . . .
s s s o ———— Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt

_ Kardanvorschub beinhalten auch Sonderausstattungen, die nicht zum
| Pendel pneamatisch taktbar serienmabigen Lieferumfang gehoren, Schutz-
- - abdeckungen teilweise zum Fotografieren abgenom-

Falzanschlag zum Flugkreis einstellbar
| . = b men.
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